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고속도로공사 전문시방서 제·개정에 따른 경과 조치

「고속도로공사 전문시방서(EXCS ; Express Construction Specification)」는 국가

건설기준(KCS ; Korea Construction Specification)를 기본으로 하여 고속도로 시

공에 관련된 공종을 대상으로 작성한 종합적인 시방기준으로서, 단위공사 설계

시 해당 공사의 특성과 여건 등에 맞게 「공사시방서」를 작성하는데 활용하기 

위한 「전문시방서」(Guide Specification)이므로 관계법상 구속력과 계약도서로

서의 효력이 없습니다.

 이 시방기준 발간 시점에 이미 시행 중인 설계용역이나 건설공사는 발주기관

의 장이 필요하다고 인정하는 경우 종전에 적용하고 있는 기준을 그대로 사용

할 수 있으며, 이 시방기준으로 공사시방서 작성 시 도로교통연구원 홈페이지 

및 국가건설기준센터 홈페이지에 등재된 최신 시방기준을 반드시 확인 후 작성

하시기 바랍니다.

 ※ 도로교통연구원 홈페이지 : http://ex.co.kr/research/

    국가건설기준센터 홈페이지 : http://www.kcsc.re.kr/
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볼트접합 및 핀 연결

1. 일반

1.1 적용 범위

(1) 볼트 접합 및 핀 연결 적용 범위는 KCS 14 31 25 (1.1)에 따르되 아래의 사항을 추가하여 적용

한다.
(2) 리벳은 강구조물 공사에 사용하는 리벳에 대하여 적용한다.
(3) 아연 알루미늄 피막처리는 강구조물공사에 사용하는 고장력 볼트에 사용되는 아연 알루미늄 

피막처리에 대하여 적용한다.

1.2 참고 기준

(1) KS B 0201 미터 보통 나사

(2) KS B 0211 미터 보통나사의 허용한계 치수 및 공차

(3) KS B 1010 마찰 접합용 고장력 6각 볼트 · 6각 너트 · 평와셔의 세트

(4) KS B 1102 열간 성형 리벳

(5) KS D 3557 리벳용 원형강

(6) ASTM F 1136 Standard Specification for Zinc/Aluminium Corrosion Protective Coatings 
for Fasteners

1.3 용어의 정의

내용 없음

1.4 제출물

(1) 제출물은 KCS 14 31 25 (1.2)에 따르되 아래의 사항을 추가하여 적용한다.
(2) EXCS 10 10 10 (1.10)에 따라 해당 공사의 공사계획에 맞추어 공급원 승인 요청서류를 작성

하여 제출하여야 한다.

1.5 품질관리

(1) 품질관리는 KCS 14 31 25 (1.3)에 따른다.

1.6 취급 및 보관

(1) 취급 및 보관은 KCS 14 31 25 (1.4)에 따른다.
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2. 자재

2.1 고장력 볼트

(1) 고장력 볼트는 KCS 14 31 25 (3.1)에 따르되 아래의 사항을 추가하여 적용한다.
(2) 나사

① 볼트 및 나사는 KS B 0201에 규정하는 미터 보통 나사로 하고, 그 정밀도는 KS B 0211의 6
H/6 g 으로 한다. 다만, 너트의 유효지름에 대하여는 최대허용치수를 표 2.1-1에 표시하는 

값으로 한다. 또한 볼트의 나사는 전조에 의하여 가공한 것으로 한다.

표 2.1-1 너트의 유효지름에 대한 허용치수
(단위 : mm)

나사의 호칭 M 12 M 16 M 20 M 22 M 24

유효지름의 최대허용치수 (mm) 11.063 14.913 18.600 20.600 22.316

(3) 기계적 성질

① 볼트 시험편의 기계적 성질

가. 볼트 시험편의 기계적 성질은 표 2.1-2의 규격에 적합한 것이어야 한다.

표 2.1-2 볼트 시험편의 기계적 성질

볼트의 기계적 성질에 의한 
등급

항복강도
(MPa)

인장강도
(MPa)

연 신 율
(%)

단면 수축율
(%)

F  8T 640 이상 800 ~ 1000 16 이상 45 이상

F 10T 900 이상 1000 ~ 1200 14 이상 40 이상

F 13T 1170 이상 1300 ~ 1500 12 이상 35 이상

② 볼트 제품의 기계적 성질 

가. 볼트 제품의 기계적 성질은 표 2.1-3 인장하중(최소) 미만에서 파단 되어서는 안 되며, 
인장하중을 증가시켰을 때 볼트 머리가 떨어져 나가서는 안 된다.

표 2.1-3 볼트 제품의 기계적 성질

볼트의 기계적 성질에 
의한 등급

최   소   인   장   하   중  (kN)

경  도나 사 의   호 칭

M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30

F  8T 67.4 125.4 195.8 242.7 282.0 367.0 449.0 HRC 18 ~ 31

F 10T 84.3 156.7 244.8 303.4 352.5 458.8 561.3 HRC 27 ~ 38

F 13T 109.6 203.7 318.2 394.4 458.3 596.4 729.7 HRC 40 ~ 45

 비고 : 볼트 제품이 인장시험을 한 것에 대하여는 인수 ․ 인도 당사자 사이의 협정에 따라 경도 시험을 생략할 수 있다.
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③ 측정 및 시험방법

가. 마찰접합용 고장력 육각 볼트 세트에 대한 측정 및 시험방법은 KS B 1010에 따르며, 
F13T 고장력 볼트 제품의 수소지연파괴 민감도에 대한 시험방법은 KS B 1010 부속서 

1에 따른다.

2.2 일반볼트

(1) 일반볼트는 KCS 14 31 25 (3.2)에 따른다.

2.3 핀 및 롤러

(1) 핀 및 롤러는 KCS 14 31 25 (3.3)에 따른다.

2.4 리벳

2.4.1 리벳의 종류

(1) 강구조물에 쓰이는 리벳의 종류 및 자재는 표 2.4-1과 같다.

표 2.4-1 리벳의 종류 및 자재

구     분 재     료 주  용  도

둥근머리리벳
접시머리리벳

둥근접시머리리벳
납작머리리벳

KS D 3557 일  반  용

2.4.2 리벳의 기계적 성질

(1) 리벳의 머리를 약 800 ℃로 가열하여 머리지름이 호칭지름의 2.5배인 평면이 되도록 눌렀을 

때 가장자리에 터짐이 생겨서는 안 된다.
(2) 리벳의 몸통을 상온에서 180°로 구부려서 끝이 닿도록 하였을 때 바깥쪽에 터짐 및 흠이 생겨

서는 안 된다.

2.4.3 리벳의 모양 및 치수

(1) 리벳의 표면은 매끈하고 해로운 터짐 · 균열 · 흠 · 겹침 및 뒤틀림 등의 결함이 없어야 하며, 
모양 및 치수는 KS B 1102에 따른다.

2.4.4 검사 및 기타

(1) 리벳의 검사방법 및 기타사항은 KS B 1102 에 따른다.
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2.5 아연 알루미늄 피막처리

2.5.1 품질기준

(1) 품질은 표 2.5-1의 규격에 합격한 것이어야 한다.

표 2.5-1 아연 알루미늄 피막처리

시  험  항  목 품질기준

외  관 이상 없을 것

부착력 5 % 이하

부식저항성 (염수분무시험, 720시간) 적청이 없을 것

부풀음 (염수분무시험 후) 부풀음 및 박리가 없을 것

도막두께 (6 ~ 12) ㎛

2.5.2 시료채취 및 시험방법

(1) 아연 알루미늄 피막처리에 대한 시료채취 및 시험방법은 ASTM F 1136에 따른다.

2.5.3 표 시

(1) 포장 용기의 보기 쉬운 곳에 제품명, 종류, 제조년월일 및 제조자명 또는 약호를 표시하여야 

한다.

3. 시공

3.1 마찰접합

(1) 마찰접합은 KCS 14 31 25 (4.1)에 따른다.

3.2 지압접합

(1) 지압접합은 KCS 14 31 25 (4.2)에 따른다.
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